(g) RgPUBLIQUE FRANQAISE 

INSTITOT NATIONAL 
DE LA PROPRIA INDUSTRIEUE 



PARIS 



^) N** de publication : 

ih n'utiliser que pour toe 
commandss de reproduction) 



ly N" d'enregistrement national 



@) lntCI*:B65Gl/04. 



2 596 739 
86 04972 



DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 



A1 



Data de dapdt : 8 avril 1986. 
Priorfte : 



@ Date de la miee k disposition du public de la 
demande : BOPI < Brevets » 41 du 9 octobre 1987. 

@) References a d'aiitres documents nationaux appa- 
rentes : 



2v DemandauHs) : Soc!6t6 dite : SIVAB. soci6t6 i respon- 
sabiliti limitie. — FR. : 



InventeurCs) : Jean- Marie GrisL 



Titulaire(s) 



@ Mandataire(s) : Robert Hud. 



Precede et appareiRage pour le transfert continu d'elements entre une zone de stockage de ces elements et une 
zone de traitement aituee a una hauteur differente. 
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IS7) Entre I'^tage inf6rieur ou les documents sont stock^s 
dsns des rayonnages 1. 2 d atv^oies et t'^tage sup^neur ou 
ces documents sont consutt6s. la liaison s'effectue par un 
ei6vateur unique d deux plate-formes 8, 9 superpos^es. En 
cours de fonctionnement le dispositif 6l6vateur se pr^sente. 
aott devant la plate forme mobile 5 du transducteur effectuant 
le prMvement et la remise en place des documents dans les 
rayonnages. soit devant la table de consultation 10. avec I'une 
8 de ses plate-formes iibre et Tautre plate-forme 9 charg^e 
d'un bsc A de documents. La plate-forme vide 8 est d'abord 
mise d niveau pour prendre en charge un bac C de documents 
en attente. puis la plate -forme 9 est mise d niveau pour 
d^charger ie bac A qu'eile porte. 

Llnvention s'applique au transfert en continu. entre une 
zone de stockage et une zone de consultation, de bacs 
contenant des documents ou d'autres 6I6ments tels que des 
coffre-lorts individuets. 
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La presente invention concerne un proc^de et un appa- 
reillage pour le transfert contlnu d' elements, notarament 
d* elements en forme de bacs, entre vote zone de stockage des 
dits Aliments et tme zone de traitement situee a me hauteur 
5 differente. Elle s' applique particuli&rement» mais non exclu- 
sivement, au transfert de bacs de rangement de documents, 
entre la plate-forme mobile d' extraction de ces bacs hors de 
rayonnages de stockage et un poste de consultation de ces. 
documents. 

On connalt des unites de rangement automatique qui 
comprennent, de part et d' autre d^ime all^e centrale, deux 
rayonnages symetriques a alveoles en rangees et coloimes pour 
recevoir des bacs de rangement formant des tiroirs mobiles 
qui sont destines a §tre extraits de leurs alveoles pour 

15 etre amends sur une plate-forme mobile en hauteur dans tm 
chariot qui peut les transporter ;)usqu*li un ou plusieurs 
postes de consultation ou ils sont livres puis, apres consul- 
tation ou traitement de leur contenu, sont repris par la 
plate-forme puis remis en place dans les alveoles des 

20 rayonnages. 

Avec la generalisation de I'informatique qui a diminue 
le besoin de consultation des documents, ces unites de range- 
ment ont 6te appllquees a des classements de plus en plus 
importants et les dimensions alors atteintes par les materiels 

25 ont rendu souhaltable leur integration aux bureaux* A 1^ occa- 
sion de nouvelles constructions, il est alors envisage de 
loger le stockage des dossiers dans des locaux techniques en 
sous-sol, et de consulter a l*etage superieur en transferant 
les documents par un ^levateuro Dans ce.cas, le robot de 

30 manutention des bacs', dont 1* immobilisation au poste de 
consultation ne dure que le temps d'une depose et d'une 
reprise de bac lorsque la consultation s'effectue au m&me 
niveau que le stockage, se trouve alors bloqu^ au niveau de 
l^elevateur le temps de la depose du bac,* de la montee de 

35 I'elevateur, de la consultation, de la descente de I'eleva- 
teur et de la reprise du bac* Le cycle de f onctionnement de 
I'appareil se trouve' pratiqueroent double ce qui nuit bien 
stir sensibleroent au rendement de 1 'installation. 

Pour remedier a cet inconvenient, on a deja propose 
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d'associer a 1 'installation deux ^levateurs qui sont relics 
entre eux, a I'^tage de consultation, par une plate-forme de 
transfert. L»un des ^l^vateurs est affects a la montde des 
bacs, 1» autre k leur descente, et la consultation se fait sur 
la table de transfert. Le robot de manutentlon, chaque fois 
qu*ll arrive au niveau des Sldvateurs avec tan bac d»ordre n 
h consulter, les trouve a sa disposition. L'^l^vateur de 
mont^e est vide et l^^l^vateur de descente est charge du bac 
d'ordre (n-2) d^Ja consults. Pendant ce temps, I'utilisateur 
travaille sur le bac d'ordre (n-1) situe sur la plate-forme 
de transfert. Le robot depose le bac -n sur l*eldvateur de 
montde, reprend le bac (n-2) sur I'^l^vateur de descente, et 
repart ranger le bac (n-2) et chercher le bac Cn+1). Pendant 
ce temps, les ^l^vateurs sont montes a I'etage de consulta- 
tion, le bac (n-1) est depose sur I'elevateur de descente, et 
le bac n est transfere de I'eldvateur de mont^e sur la plate- 
forme de transfert. 

Le temps moyen de consultation etant nettement inf 
rieur a celui du cycle de fonctionnement du robot de manuten- 
tion, le cycle d' exploitation de l»appareil a deux ^levateurs 
est du m6me ordre que le cycle de fonctionnement du robot de 
manutention, de sorbe que 1 'utilisation de deux elevateurs 
avec plate-forme de transfert n» allonge pas les temps d«accfes 
aux documents. Ce dispositif a deux elevateurs presente 
cependant, par rapport h 1 'installation a un seul el^vateur, 
un inconvenient important qui reside dans le coClt elev4 d» ins- 
tallation et d' exploitation de deux dl^vateurs. En outre, a 
l»6tage, le poste de consultation occupe une largeur plus 
importante . 

La presente invention a pour objet de rem^dier aux 
inconvenients mentionnes ci-dessus des dispositifs de trans- 
fert a deux elevateurs et, a cet effet, elle propose tin prece- 
de et un appareillage de transfert qui sont d»une grande 
simplicity et d'un coQt reduit, sans allonger les temps d'acces 
ai.KdocumenlB par rapport aux installations ou la consultation 
s'effectue au mSme niveau que le stockage. 

Le precede selon 1» invention se caract^rise en ce qu'il 
comprend les operations successives consistant a amener un 
premier niveau d»un elevateur unique en regard d'un element 
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d*ordre n a consulter dispose sur la plate-forme du trans- 
lateur mobile ou robot de manutentlon, h amener I'^l^ment n 
sur ledit premier niveau de I'el^vateur, a deplacer I'eleva- 
teur pour amener un second niveau de celui-ci en regard d*un 
5 dl^ment d'ordre (n • 2) en attente dans la zone de traitement, 
a transferer 1' element (n - 2) sur ledit second niveau de 
I'elevateur, k deplacer legerement l^el^vateur pour amener 
le premier niveau de celui-ci en regard de la zone de traite- 
fflent» a transferer 1* Element n dans ladite zone de traitement, 

-|0 a deplacer I'^levateur -pouv amener son premier niveau en 

regard d'un ^l^ment d'crdre (n + 1 ) en attente sur la plate- 
forme du robot de manutention, a transferer ledit element 
(n + 1) sur le premier niveau de I'elevateur, a deplacer lege- 
rement I'elevateur pour amener le second niveau de celui-ci 

15 an regard de ladite plate-forme, h transferer sur la plate- 
forme 1» element (n - 2) puis a amener le premier niveau de 
l^glevateur en regard de la zone de traitement de fagon a - 
renouveler le cycle de fonctionnemento 

Le dispositif pour la mise en oeuvre du precede selon 

20 1» invention comprend un elevateur unique presentant deux 
plate-formes superposSes congues pour recevoir chacune un 
element a transferer, 1* ensemble des deux plate-formes super- 
posees etant destine a se deplacer verticalement entre I'etage 
de stockage et l*etage de traitement, lesdeux plate-formes 

25 pouvant &tre comraandees pour venir success ivement en regard 

de I'etage de stockage ou de l»^tage de traitement de fagon a 
transferer sur une plate-forme vide de l^^l^vateur \m element 
en attente audit etage puis a transferer a cet etage 1 'element 
transporte par 1» autre etage de 1* elevateur. 

30 On comprend qu'Si environ 3 secondes pres, temps 

necessaire pour changer de la hauteur d'un element la position 
de la plate-forme de 1 'eie.vateur, le cycle de 1» installation 
reste la mfime que celui d'une installation k deux dl^vateurs 
et plate-forme de transfert bi-directionnelle, c'est»-Si-dire 

35 pratiquement le cycle du transducteur mobile, 

Le dispositif utilisant \m Elevateur unique, une seule 
tremie de passage entre les deux etages est necessaire o De 
plus, Inoccupation a 1' etage de traitement n*est que les deux 
tiers de celle necessitee dans le dispositif a deux eleva- 
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teurs. Ces dexax avantages peuvent permettre une nette amelio- 
ration de 1» isolation entre les deiax etages, 

Le coOt de 1 » installation selon 1» invention, a un 
seul ei^vateur, est r#duit d' environ 40 96 par rapport a l»ina- 
5 tallation h dexax ^levateursp 

On remarquera encore que, avec le dispositif a ^l^va- 
texir unique selon 1» invention, un ^l^ment reste en permanence 
k I'^tage de traitement, a la disposition de I'utilisateur. 

Pour bien faire comprendre le dispositif selon l*in- 
10 vention et le proc^d^ dont il assure la mise-en-oeuvre , on en 
d^crira ci-aprfes, a titre d'exemple sans caractere limitatif, 
une forme d» execution pref^r^e en reference au dessin schema- 
tique annexe dans lequel les figures 1 & 14 sont des vues en 
elevation des phases successives de fonctionnement d'un 
15 dispositif el^vateur unique k deux plate-formes superpos^es 
assurant le transfert de bacs entre une zone de stockage 
situ^e en sous-sol d»un immeuble et une zone de consultation 
situee a l*etage superieur. 

Au dessin on a represents, au sous-sol d*une construe- 
20 tion, deux rayonnages symetriques disposes de part et d* autre 
d*une allee centrale 3, cheque rayonnage comprenant des aJvetSfis 
1,2 en rangees et colonnes pour reoevoir des bacs de 
rangement formant des tiroirs mobiles^ Le-long de 1* allee 3 
se deplace un translateur mobile constitue par une colonne 4 
25 portant une plate-forme 5 mobile en hauteur sur laquelle peut 
6tre amene, au moyen d'un chariot 6, un bac extrait de son 
alveole de rangement o 

Un appareil elevateur est dispose entre le sous-sol 
du bfttiment, et l*etage sup^rieur ou, s'effectue la consul- 
30 tation des documents contenus dans les bacs. Get appareil 
comprend une colonne 7 le long de laquelle peut se deplacer 
une plate-rforme ^leva trice comprenant deux niveaux superposes 
respectivement 8 et 9o En position basse de la plate-forme 
^ISvatrice, chacun des dexix niveaux 8, 9 de celle-ci peut 
35 venir successivement en regard de la plate-forme mobile 5 du 
translateur lorsque celui-ci est dans une position d'attente 
soit pour fournir un bac a consulter, soit pour prendre en 
charge un bac venant d'&tre consulteo De mSme, en position 
haute de la plate-forme elevatrice, chacun de ses niveaux 8, 
4C 9 peut venir successivement en regard d'une plate-form?* cl« 
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transfert 10 presentee par la table de consul tationo 

On decrlra maintenant, en reference aux figures 1 St 
14, le fonctlonnement du disposltlf a ses differents stadeso 
Dans la position de depart de la figure 1 un bac A, extrait 
5 des alveoles de rangement 1 , 2 en vue de la consultation des 
documents qu*ll contient, est en attente sur la plate-^fortQe 
5 du translateur mobile, Aucun bac n'est en cours de consul- 
tation, nl en attente sur la table de transfert 10 de I'etage 
sup^rleur en vue de son rangement • La plate-forme el^va trice 

10 est commandee de fa^on que son niveau inferieur 8 vienne en 
regard du bac A en attente sur la plate-forme 5. Comme on le 
volt a la figure 2 le bac A est transfer^ sur le niveau 8 de 
la plate-forme ^l^vatrice qui est alors commandee pour monter 
le long de la colonne 7 jusqu'a ce que son niveau inferieur 

15 8 vienne en regard de la table de transfert 10 de la zone de 
consultation (figure 3). Le bac A est alors transfere sur 
la table de transfert 10 en vue de sa consultation (figure 4), 
puis la plate-forme redescend de fagon que son niveau infe- 
rieur 8 vienne en regard de la plate-forme mobile 5 du trans- 

20 lateur (figure 5)* La duree de cette course ascendante puis 

descendante de la plate-forme elevatrice n*est pas superieure 
au temps mis par le transducteur mobile de charge du bac A 
pour aller extraire et ramener en attente un bac B a consul- 
ter. Ce baci B est transfere sur le niveau inferieur 8 de la 

25 plate-forme elevatrice (figure 6), puis la remontde de celle- 
ci est commandee pour amener son niveau superieur 9 en regard 
de la table de transfert 10 (figure 7) ou se trouve le bac A 
deja consulte et en attente de rangement, Le bac A est trans- * 
fere sur le niveau superieur 9 de la plate-forme elevatrice 

30 (figure 8) puis une legere montee de celle-ci est commandee 
(figure 9) pour amener le niveau inferieur 8 de la plate- 
forme elevatrice en regard de la table de transfert 10 sur 
laquelle le bac B a consulter est alors transfere (figure 10) « 
On commande alors la descente de la plate-forme elevatrice 

35 de fagon que son niveau inferieur 8 vienne en regard de la 
plate-forme mobile 5 du translateur sur laquelle est en 
?\ttente un nouveau bac a consulter C qui a ete extrait et 
amene pendant la course de montee puis de descente de la 
plate-forme elevatrice (figure 11) o Le bac C est alors trans- 
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fer^ sur le niveau inferieur 8 de la plate-forme elevatrice 
(figure 12) et un l^ger deplacement ascendant de celle-ci 
est commande (figure 13) pour amener le niveau superleur de 
la plate-forme Elevatrice en regard de la plate-forme 5 vide 
5 duiranslateiir, Le bac A est alors transfdrE sur la plate-forme 
5 et le cycle de fonctionnement se pouraulvra, le translateur 
se d^plagant pour remettre en place le bac A pviis extralre 
le bac D a consulter, pendant que la plate-forme elevatrice 
prendra en charge le bac B d^ja consults qui est en attente 

10 sur la table de transfert 10, puis transfdrera sur cette 

table 10 le bac C a consulter, avant de redescendre le bac B 
pour le transferer au translateur , et alnsl de suite. 

On comprendra que la description ci-dessus a €te donn^e 
h simple titre d*exemple, sans caractere limitatif, et que 

15 des adjonctions ou des modifications constructives pourraient 
y etre apport^es sans sortir du cadre de 1» invention deflnie 
par les revendications qui suivent« On comprendra en particu- 
lier qu'on a decrit 1' invention cororae s*appliquant au trans- 
fert de bacs contenant des documents susceptibles d'etre 

20 consult^s, mais qu'elle pourrait concerner le transfert de 

bien d'autres types d» elements normal ement disposes dans une 
Installation de stockage et destines a 6tre mis temporaire - 
ment a la disposition d'un utilisateur situe a un autre 
etage, par example des coffre -forts individuals • 

25 De la description qui precede on comprend aussi que, 

dans la mesure ou le cycle de fonctionnement de I'elevateur 
entre deux passages successifs du premier niveau 8 de celui— ci 
en regard de la plateforme 5 du transducteur est inferieur 
ou Egal a \m cycle de fonctionnement du transducteur 

30 comprenant la remise en place d»un element de^a traite et 
1» extraction d*un element a traiter, le cycle de fonction- 
nement de 1 • installation est determine par le transducteur 
seul. 
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REVENDICATIONS. 



1, Precede pour le transfert continu d»€l^ments 
entre une zone de stockage d^ou ces elements sont extraits 
un par un au rooyen d*un translateur mobile et une zone de 
5 traitement sltu^e a une hauteur dlfferente, caracterise en 
ce qu'll comprend les operations successlves conslstant k 
amener un premier niveau (8) d»\in dlevateur unique en ' 
regard d'un Element n h tralter en attente sur la plate- 
forme (5) du translateur, a amener ledit element n sur ledlt 

10 premier niveau (8) de I'el^vateur, a d^placer I'elevateur 

pour amener un second niveau (9) de celul-cl en regard d'un 
Element (n • 2) en attente dans la zone de traitement (10), 
it transferer 1 'Element (n - 2) sur ledlt second niveau (9) 
de I'el^vateur, k deplacer l^gferement I'^levateur pour amener 

15 le premier niveau (8) de celul-cl en regard de la zone de 
traitement (10), a transferer 1' element n dans la zone de 
traitement, a deplacer I'elevateur pour amener son premier 
niveau (8) en regard d*un element (n + 1) en attente sur la 
plate-forme (5) du translateur, a transferer ledit element 

20 (n + 1) sur le premier niveau (8) de I'elevateur, a deplacer 
legerement I'elevateur pour amener le second niveau (9) de 
celui~ci en regard de ladlte plate-forme (5)» a transferer 
lei^ment (n - 2) sur cette plate-forme (5), puis a amener le 
premier niveau (8) de I'elevateur en regard de lia zone de 

25 traitement de fagon a renouveler le cycle de f onotlonnement. 

2. Procede selon la revendlcatlon 1, caracterls^ en 
ce que, dans la mesure ou le cycle de fonctionnement de 
I'elevateur entre dexix passages successlfs du premier 
niveau (8) de celui-ci en regard de la plateforme (5) du 
transducteur est Inferleur ou egal a tin cycle de fonctlon- 

30 nement du transducteur comprenant la remise en place 

d'un element deja traite et I'extraction d'un element Si 
tralter, le cycle de fonctionnement de 1* Installation 
est determine par le transducteur seul«. 

3. Procede selon la revendlcatlon 1 ou la revendica- 
35 tlon 2, caracterise en ce que les elements destxnes a 6tre 

transfer's dans le- sens de ia montee sont pris en charge 
sur le niveau inferleur (8) de I'elevateur, alors que les 
elements transferes dans le sens de la descente sont pris 
en charge sur le niveau superieur (9) de celui-cio 
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4o Appareil pour la mise-en-oeuvre du precede selon 
les revendi cations 1 a 3f caractcris^ en ce qu'il comprend 
un ^leveteur unique presentant deiix plate-formes superposees 
(8, 9) destinees h recevoir chacune un Element a transferer, 
5 1' ensemble constitue par les deux plate-formes superposles 
^tant congu pour se deplacer verticalement entre un ^tage 
de stockage et un ^tage de traitement, et les deux plate- 
formes (8, 9) pouvant 6tre commandoes pour venir successive- 
ment en regard de l*etage de stockage ou de I'Otage de trai- 
10 tement de fa^on a transferer sur une plate-forme vide (8) de 
I'^l^vatevir un element en attente audit etage de stockage, 
puis 4 transferer a ce.t etage I'^l^ment porte par 1* autre 
plate-forme (9) de l»elevateuro 
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